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Kontaktinformationen

Kontaktinformationen USA
Produktname — DF800 / DF900

Um Antworten auf haufig gestellte Fragen zu finden, rufen Sie
www.pb.com auf, und klicken Sie dort auf ,Customer Support*
(Kundendienst).

Um eine Wartungs- oder Schulungsanfrage zu ubermitteln, rufen
Sie www.pb.com auf, und klicken Sie auf ,My account” (Mein
Konto).

Um Verbrauchsmaterialien und Zubehor zu bestellen, rufen

Sie die Supply Line™ unter 1 800 243 7824 an, oder rufen Sie
www.pb.com auf, und klicken Sie auf ,Online Store® (Online-Shop).
Um Rechnungen online anzuzeigen und zu bezahlen, rufen Sie
www.pb.com auf, und klicken Sie auf ,My account® (Mein Konto).
Um den Bestand anzuzeigen, rufen Sie www.pb.com auf, und
klicken Sie auf ,My account® (Mein Konto).

Datenblatter zur Materialsicherheit erhalten Sie bei der Pitney
Bowes Supply Line™ unter 1 800 243 7824 oder auf
www.pb.com unter ,Customer Support® (Kundenservice).

Bei direkten Fragen kénnen Sie uns direkt unter 1 800 522 0020
anrufen.

Unser Kundendienst steht Ihnen montags bis freitags von 08:00
bis 20:00 Uhr (US-Ostkustenzeit) zur Verfiigung.

Kontaktinformationen — Kanada
Produktname — DF800 / DF900

Um Antworten auf haufig gestellte Fragen zu finden oder
Verbrauchsmaterialien zu bestellen, rufen Sie die folgende
Website auf: www.pitneybowes.ca.

Oder rufen Sie uns direkt an unter 1 800 672 6937. Unser
Kundendienst steht Ihnen montags bis freitags von 08:30 bis
16:00 Uhr (US-Ostkustenzeit) zur Verfligung.

Kontaktinformationen — andere Lander

Kontaktinformationen finden Sie in separaten, mit dem Produkt
ausgelieferten Unterlagen.
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1 « Einfiihrung

Sicherheit

Beachten Sie die Ublichen Sicherheitsvorkehrungen fur alle
Bilrogerate:

* Verwenden Sie nur von Pitney Bowes zugelassenes Zubehor,
insbesondere Aerosolzerstauber. Die unsachgemale Lagerung
und Verwendung von Aerosolzerstaubern oder die Verwendung
von brennbaren Aerosolzerstdubern kann zu explosionsartigen
Bedingungen flhren, die Verletzungen und/oder Gerateschaden
verursachen kdénnen. Verwenden Sie nie als feuergefahrlich
gekennzeichnete Aerosolzerstauber, und lesen Sie immer
die Gebrauchsanweisung und Sicherheitshinweise auf dem
Zerstauber.

*  Verbrauchsmaterial kdnnen Sie direkt tGber die Supply Line™
bestellen. Datenblatter zur Materialsicherheit sind Uber das
Internet oder Uber die Supply Line™ erhaltlich. Weitere
Informationen finden Sie in den Kontaktinformationen.

« SchlieRen Sie das mitgelieferte Netzkabel an eine geerdete
Steckdose an, die sich in der Nahe des Gerats befindet und
leicht zuganglich ist. Wird das Gerat nicht korrekt geerdet, kann
dies schwere Verletzungen und/oder Feuer verursachen.

« Berthren Sie keine beweglichen Teile oder Materialien, wahrend
das Gerat in Betrieb ist. Finger, lose Kleidung, Schmuck und
langes Haar diirfen nicht in die beweglichen Teile des Gerates
gelangen.

« Entfernen Sie keine Abdeckungen, und umgehen Sie keine
Sicherheitssperren. Hinter den Abdeckungen befinden sich
gefahrliche Bauteile, die nur von entsprechend geschultem
Personal gewartet werden dirfen. Verstandigen Sie sofort den
Kundendienst, wenn das Gerat aufgrund von Beschadigungen
nicht mehr sicher betrieben werden kann.

+ Stellen Sie das Geréat an einer Stelle auf, die gut bellftet und fir
Wartungsarbeiten leicht zuganglich ist.

* Der Netzstecker dient primar der Trennung der Falzmaschine
von der Stromversorgung.
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Einfiihrung

Verwenden Sie keinen Adapterstecker am Netzkabel oder an der
Steckdose.

Verwenden Sie ausschliellich Netzkabel mit Masseanschluss.

Der Anschluss an tUber Wandschalter geregelte Steckdosen oder
an Steckdosen, die mit anderen Geraten gemeinsam genutzt
werden, ist ebenfalls nicht zu empfehlen.

Das Netzkabel darf nicht tGber scharfe Kanten geflihrt oder
zwischen anderen Mdbelstlicken eingequetscht werden.

Uber den gesamten Kabelverlauf — zwischen Geréat, Wanden
oder Mobelstiicken — darf kein Zug auf dem Kabel liegen.

Der Bereich vor der Netzsteckdose, an die das Gerat
angeschlossen wird, darf nicht verstellt oder blockiert sein.

Achten Sie beim Beheben von Unterbrechungen darauf, dass
alle Gerateteile angehalten haben.

Entfernen Sie gestautes Material nie mit Gewalt, um
Verletzungen und Beschadigungen zu vermeiden.

Decken Sie nie die Liftungséffnungen ab, um ein Uberhitzen zu
verhindern.

Eine regelmaRige Wartung des Gerats sorgt fur eine optimale
Leistung und senkt die Wahrscheinlichkeit eines Ausfalls. Der
zustandige Handler informiert Sie tUber den erforderlichen
Wartungsplan.

Lesen Sie sich vor Inbetriebnahme des Gerats zunachst alle
Anweisungen durch.

Verwenden Sie das Gerat nur bestimmungsgemal.

Ansonsten sind alle gesetzlichen oder innerbetrieblichen
Vorschriften zu Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz oder
Aufstellort des Gerats zu beachten.

1-2
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Einfiihrung « 1

Hinweise fiir den Bediener

In dieser Anleitung finden Sie Angaben zu Einrichtung und
Nutzung der OfficeRight™ DF800/DF900 Falzmaschine mit der
gewahlten Ablage. Nehmen Sie sich einige Minuten Zeit, um sich
die Anweisungen durchzulesen und zu sehen, was das Gerat kann
und wie es arbeitet. So reduzieren Sie Probleme auf ein Minimum
und erreichen eine optimale Gerateleistung. Vor Installation und
Betrieb des Gerats sollten Sie sich sorgfaltig mit dessen Bedienung,
Einrichtung und Programmierung vertraut machen.

Bedingt durch Softwarednderungen kann die Displayanzeige, von
der in der Bedienungsanleitung gezeigten, abweichen.

Informationen zu lhrem Gerat

Die OfficeRight™ DF800/DF900 ist eine Falzmaschine mit zwei
Falztaschen zur Erzeugung unterschiedlicher Falze (weitere
Informationen finden Sie auf Seite 1-9 unter ,Falzoptionen®).
Aulierdem ist flr die DF900 optionales Zubehor erhaltlich, mit

dem Kreuzfalze erstellt werden kénnen (weitere Informationen zu
Kreuzfalzen finden Sie auf Seite 2-10).

Das Gerat verfugt Uber eine Programmierfunktion zur Speicherung von
bis zu 20 Jobdefinitionen fir automatische Einrichtung und Betrieb.

Standardfunktionen
Die OfficeRight™ DF800/DF900 bietet eine beeindruckende
Bandbreite an Standardfunktionen. Diese umfassen:
* Vollautomatische Materialtrennung in der
Einzelblattzufiihrung

* Falzanpassungsfunktionen

* Vollautomatische Doppelblattkontrolle, wenn ausgewahlt

» Unterschiedliche Falzoptionen: Einfachfalz, Wickelfalz,

Z-Falz, Doppelparallelfalz, Altarfalz, Offset Wickelfalz
oder Offset Z-Falz.

* Insgesamt 20 Jobs, von denen 19 von einem Supervisor
bearbeitet und gespeichert werden kdnnen
Multifunktionelle Bedienersteuerungen
Intuitives Display mit Selbststeuerung
Erkennung von Materialmangel und Stau
Satz-Zahler-Steuerung
Manuelle Zufihrfunktion

Optionen
» DF900: optionales Kreuzfalzzubehor fiir zusatzliche
Kreuzfalzfunktionen (Ausfuhrliche Informationen auf
Seite 2-10)
*  Auswahl unterschiedlicher Ablagen fir individuellen
Nutzungsgrad und Anforderungen

SDC827B 1-3



1 « Einfiihrung

Geratekonfigurationen
Folgende Geratekonfigurationen stehen zur Verfligung:

+ DF800 (A4-Falzmaschine) mit Ausgabefach
» DF900 (A3-Falzmaschine) mit Schuppenband CS89

*  Schuppenband CS89 (kann als Zubehér in die DF800
integriert werden)

*  Erweiterung mit héherer Kapazitat (kann als Zubehor
in die DF800 oder DF900 integriert werden, wenn der
Schuppenband CS89 bereits montiert ist)

*  Kreuzfalzzubehor (optionales Zubehdr nur fir die DF900).

WICHTIG: Verfligbarkeit von Modellen und Funktionen variieren je
nach Land. Wenden Sie sich an den zustandigen Lieferanten, um
weitere Informationen zu erhalten.

Die Erwahnung in dieser Bedienungsanleitung stellt keine
Gewahrleistung fur die Verfugbarkeit des jeweiligen Modells oder
der jeweiligen Funktion in Threm Land dar.

Ablage

Ausgabefach

Die OfficeRight™ DF800 Falzmaschine wird mit Ausgabefach
geliefert. Dieses Fach steht auf dem Tisch und nimmt ausgegebenes
Material auf.

Schuppenband CS89 — DF900 (optionales Zubehor fiir den
DF800)

Die OfficeRight™ DF900 Falzmaschine wird mit Schuppenband
geliefert. Auch die DF800 kann optional durch einen Schuppenband
erganzt werden. Dieser ermdglicht die sortierte Aufnahme des vom
Gerat ausgegebenen Materials. Er kann groRere Materialmengen
aufnehmen und wird fiir alle haufig genutzten Gerate empfohlen.
Weitere Informationen erhalten Sie bei Inrem Verkaufsvertreter.

Erweiterung mit héherer Kapazitat (optionales Zubehor)

Die Ablage mit hoherer Kapazitat ist optionales Zubehor fir die
OfficeRight™ DF800/DF900 Falzmaschine. Es handelt sich

um eine Erweiterung des Schuppenbandes. Sie kann grofiere
Materialmengen aufnehmen und muss daher seltener geleert
werden. Wenn Sie regelmafig umfangreiche Jobs ausflihren, kann
die Erweiterung mit hoherer Kapazitat eine sinnvolle Erganzung
zur OfficeRight™ DF800/DF900 Falzmaschine sein. Weitere
Informationen erhalten Sie bei Ihrem Verkaufsvertreter.

1-4 SDC827B



Einfiihrung « 1

Gerédteoptionen

OfficeRight™ DF800
mit Ausgabefach

OfficeRight™ DF900
oder DF800 mit
Schuppenband CS89

(Optionales Zubehor fur
die DF800)

OfficeRight™ DF800 oder DF900
mit Erweiterung mit héherer
Kapazitat

Die Erweiterung mit hoherer Kapazitat kann in die OfficeRight™
DF800 oder DF900 Falzmaschine integriert werden, soweit diese
bereits mit einem Schuppenband ausgestattet ist.

SDC827B 1-5



1 « Einfiihrung

Systemkomponenten OfficeRight™ DF800/DF900
Falzmaschine

Abgebildetes Modell: DF900

Obere Abdeckung (und manuelles Handrad — A)

Heben Sie die obere Abdeckung ab, um auf das manuelle
Handrad zuzugreifen (siehe Foto). Das manuelle Handrad
kann verwendet werden, um den Mechanismus des Gerats
manuell zu drehen und Unterbrechungen des Materialflusses
zu beheben.

Einzelblattzufiihrung

Uber die Einzelblattzufiihrung wird automatisch zu falzendes
Material eingefiihrt. Sie kann automatisch feststellen, ob mehr
als ein Blatt zugefuhrt wird (Doppelblattkontrolle).

Des Weiteren kann die Einzelblattzufihrung auch auf ,Manuell
Zufihren” (siehe Punkt 6) umgestellt werden. Diese Einstellung
ermoglicht die manuelle Zuflihrung gehefteter oder ungehefteter
Dokumentensatze mit bis zu 5 Blatt bei 80g/m? (20 Ib).

1-6
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Einfiihrung « 1
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Falztasche 1 (P1)

Die Falztasche wird verwendet, um den gewunschten Falz

in Materialien zu erstellen, die tber die Einzelblattzufiihrung
zugefuhrt werden. Die Falztaschen werden vom Bedienfeld aus
automatisch eingestellt.

Kurzbeschreibung
Dieses Overlay bietet schnelle Informationen zu den
Falzoptionen, die beim Einrichten des Gerats verfugbar sind.

Seitenfiihrungen
Die Seitenfihrungen werden angepasst, um die Ausrichtung
der Blatter zu kontrollieren, die dem Gerat zugefihrt werden.

Hebel fiir manuelle Zufuhr

Stellen Sie den Hebel nach rechts, um das Gerat auf ,Manuell
Zuflhren“ zu setzen (Informationen zu Jobs mit manueller
ZufGhrung finden Sie auf Seite 2-11). Stellen Sie den Hebel
wieder nach links, um die Option ,,Autom. Zufihren® einzustellen.

Papieranpassungshebel (nur DF900)

Schieben Sie diesen Hebel nach links, um die Spannung
der Falztasche bei der Verwendung von A3-Papier/grofieren
Blattern anzupassen.

Falztasche 2 (P2)

Die Falztasche wird verwendet, um den gewtlinschten Falz

in Materialien zu erstellen, die tUber die Einzelblattzufihrung
zugefuhrt werden. Die Falztaschen werden vom Bedienfeld aus
automatisch eingestellt.

Bedienfeld

Hier geben Sie Befehle ein und erhalten Statusinformationen iber
das Gerat in Form von Symbolen. Ausflihrliche Informationen zu
den einzelnen Tastenfunktionen finden Sie auf der nachsten Seite.

Einstellrad fiir Seitenfiihrungen
Verwenden Sie dieses Rad, um die Seitenfihrungen
einzustellen (siehe Punkt 5).

Versatzeinstellung

Verwenden Sie diesen Schalter, um den Winkel einzustellen,
in dem das Material dem Gerat zugefiihrt wird. So kdnnen Sie
kleine Probleme mit der Ausrichtung beheben.

Ablage (nicht abgebildet)

Die Ablage oder das Transport-/Ablageband befindet sich am
Gerateausgang und nimmt die gefalzten Blatter auf. Es ist eine
Erweiterung mit hdherer Kapazitat verfugbar.

SDC827B 1-7



1 « Einfiihrung

Bedienfeld
Testlauf  Leerrdumen
Start Stop
Zuriick
Bedielmasten
Bedienfeldtasten
Testlauf

Mit dieser Taste konnen Sie einen Testlauf durchfiihren und die
Gerateeinstellungen prifen. Sie missen einen Testlauf durchfiihren,
bevor Sie ,Start” driicken, um den automatischen Betrieb zu starten.

Leerraumen

Dricken Sie diese Taste, um nach einem Stopp Material aus dem
Gerat zu transportieren und es auf den automatischen Betrieb
vorzubereiten.

Start
Startet den automatischen Betrieb.

Stop

Stoppt den automatischen Betrieb nach dem nachsten Zyklus.
Durch doppeltes Driicken der Taste Stop wird das Gerat sofort
ausgeschaltet.

Zuriick
Diese Taste setzt das Gerat (soweit zutreffend) auf den letzten
Bildschirm zurtick.

Bedientasten

Dabei handelt es sich um die vier ovalen Tasten rechts neben dem
Display. Diese Tasten haben je nach der daneben angezeigten
Option unterschiedliche Funktionen und sind daher nicht beschriftet.

1-8 SDC827B



Einfiihrung « 1

Falzoptionen

Die OfficeRight™ DF800/DF900 Falzmaschinen kénnen sieben
unterschiedliche Falzarten erstellen.

gefalzt. Die Falze kdnnen an
benutzerdefinierte Langen
angepasst werden.

Falzart Beschreibung Symbol (wie
im Bedienfeld
angezeigt)

Einfachfalz Das Blatt wird einmal

0

Auch als Akkordeonfalz
bekannt. Zweifacher
paralleler Zickzack-Falz.

Wickelfalz

U

Auch als Brieffalz bekannt.
Doppelter Falz zur

Mitte, sodass die Seiten
Uberlappen und alle Seiten
in etwa die gleiche Lange
haben.

Altarfalz

D

Doppelter Falz zur Mitte,
sodass sich die Kanten in
der Mitte treffen, ohne sich
zu Uberlappen.

Doppelparallelfalz

0

Das einmal gefalzte Blatt
wird ein zweites Mal gefalzt,
sodass ein doppelter Falz
entsteht.

Offset Wickelfalz

W

Das Blatt wird zweimal
zur Mitte gefalzt, wobei
die Seiten sich in
benutzerdefinierter Lange
Uberlappen.

Offset Z-Falz

\

Das Blatt wird im Zickzack
mit benutzerdefinierter
Lange doppelt parallel
gefalzt.

NP YN

SDC827B
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1 « Einfiihrung

Blattorientierungssymbole

Die Falzsymbole zeigen fur jede Falzart die erforderliche
Blattorientierung im Zufiihrungsschacht und im Ausgabefach an.

Das Symbol 4 zeigt die Vorderseite / Adressseite (je nach Job)
des zu falzenden Materials an. Dies ist hilfreich bei Ermittlung der
richtigen Materialorientierung fir das Zufihren in das Gerat.

..........................

; v Einfachfalz
v @ ’
.
-
®
o<--1 Altarfalz
®_, :
{0
’4"""":
28 — Wickelfalz / Offset Wickelfalz
i ® . ¢ Z-Falz / Offset Z-Falz
®
U IT—
® R Doppelparallelfalz
{O)

........................
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2 * Bedienung

Inhalt dieses Kapitels
In diesem Kapitel werden die Geratefunktionen erlautert, die zum
Ausfihren eines Jobs erforderlich sind. Diese umfassen:
*  Vorprogrammierte Jobdefinition auswahlen und ausfiihren
«  Zufuhrung laden
*  Manuelle Zufiihrung verwenden
*  Kreuzfalzen (nur mit dem Kreuzfalzzubehor fir die DF900)

Funktionen in Zusammenhang mit dem Erstellen, Bearbeiten und
Léschen von Jobdefinitionen werden in Kapitel 3 ,Jobfunktionen®
abgedeckt.

An die Stromversorgung anschlieBen

Lesen Sie die Sicherheitsinformationen auf
Seite 1-1, bevor Sie das System an den Netzstrom
anschliefRen.

Verbinden Sie das Netzkabel mit dem Anschluss auf der linken Seite
des Gerats.

Schliel3en Sie das Netzkabel an eine gee|gnete Steckdose an.
Achten Sie darauf, dass die
Steckdose sich in der Nahe

des Gerats befindet und leicht
zuganglich ist.

Schalten Sie das Gerat mit dem
Netzschalter ein.

Sprache

Das Gerét startet in der Standardsprache. Diese wird vom Techniker
bei der Installation festgelegt.

Um eine andere Sprache auszuwahlen, driicken Sie die Softkeys

,Menl“ und ,Vorgaben anzeigen®, und wahlen Sie anschlielend die
Option ,Sprache®. Blattern Sie dann durch die angezeigte Liste, um
eine andere Sprache auszuwahlen, die auf dem Gerat installiert ist.

SDC827B 2-1



2 * Bedienung

Jobs auswahlen

In diesem Abschnitt wird davon ausgegangen, dass der Job, der
ausgefuhrt werden soll, bereits erstellt wurde. Wurde der Job
noch nicht erstellt, finden Sie weitere Informationen in Kapitel 3
»~Jobfunktionen®.

Einige Sekunden nach Einschalten des Gerats wird der Bildschirm
,Home* (Grundeinstellung) angezeigt. Die zuletzt ausgewahlte
Jobdefinition wird geladen, und die Meldung ,Bereit fur Testlauf* wird
am oberen Bildschirmrand angezeigt.

Ist der geladene Job nicht der Job, den Sie bendtigen, driicken Sie
die Bedientaste Job auswéhlen. Auf dem Bildschirm wird eine Liste
mit erstellten und gespeicherten Jobdefinitionen angezeigt. Gehen
Sie wie folgt vor:

*  Wenn Sie sich sicher sind, welchen Job Sie bendtigen,
dricken Sie die Bedientasten A y, um den gewiinschten
Job auszuwahlen, und driicken Sie dann zur Bestatigung die
Bedientaste OK.

«  Wenn Sie die Jobdetails zunachst kontrollieren mochten,
driicken Sie die Bedientasten A y, um einen Job
auszuwahlen, und driicken Sie dann die Bedientaste
Auflistung Job, um die Jobdetails einzusehen.

Auf Ladedetails kénnen Sie entweder Gber den Bildschirm ,Home"
(Grundeinstellungen) oder tber den Bildschirm ,Auflistung Job*
zugreifen, indem Sie die Bedientaste Details laden druicken.

Um die Bildschirme ,Material einlegen®, ,Details laden” oder
LAuflistung Job* zu verlassen, wahlen Sie so lange OK oder Fertig,
bis Sie wieder zum Bildschirm ,Testlauf‘ gelangen.

2-2 SDC827B



Bedienung ° 2

Zufuhrungsschacht fiir Falzjob einrichten

In diesem Abschnitt wird beschrieben, wie der Zufiihrungsschacht fur
die automatische Blattzufiihrung eingerichtet und geladen wird.

Wenn Sie einen Job mit manueller Zufiihrung auswahlen (bei dem
der Zuflhrungsschacht fir die manuelle Blattzuflihrung eingerichtet
ist), sollte kein Material in den Schacht eingelegt werden, da die
Dokumentensatze einzeln von Hand eingelegt werden. Weitere
Informationen finden Sie unter ,Manuelle Zufihrung“ auf Seite 2-8.

Informationen zur Verarbeitung eines Kreuzfalzjobs (nur als Option
fur den DF900 erhaltlich) finden Sie unter ,Kreuzfalzjob einrichten®
auf Seite 2-10.

Sie kdnnen Informationen zu den Zufihranforderungen fir lhren Job
einsehen.

1. Drlcken Sie dazu die
Bedientaste Details laden
und dann Material einlegen.

2. Richten Sie die
Seitenfiihrungen mit dem
Einstellrad bundig an den
Kanten der zugefihrten
Blatter aus, und drehen
Sie das Rad dann eine
Viertelumdrehung zurlck.
Dadurch wird der bendétigte
Abstand zwischen Material
und Seitenfihrungen
gewabhrleistet.

3. Blattern Sie den Papierstapel
durch, um sicherzustellen,
dass die einzelnen Blatter
nicht aneinander haften.

4. StolRen Sie den Stapel
bindig auf.

SDC827B 2-3



2 * Bedienung

5. Im Display wird mit dem Symbol 4 die korrekte Blattorientierung
fur die gewahlte Falzart angezeigt (weitere Informationen zu
Falzarten finden Sie auf Seite 1-9).

6. Die Ausrichtung des
Papierstapels im
Zufuhrungsschacht
funktioniert &hnlich wie
bei vielen Druckern und
Kopierern.

Legen Sie den Papierstapel in
den Zuflhrungsschacht ein.
Drlcken Sie den
Zuflihrungsschacht nach
unten, und schieben Sie den
Stapel vollstandig unter die
Einzugsrolle.

7. Die DF900 kann auch groRe
Blattformate verarbeiten.
Die Markierung an der
Seitenflihrung zeigt die
korrekte Position des
Papieranpassungshebels an.

Stellen Sie den
Papieranpassungshebel auf
die am Zufuhrungsschacht
angezeigte Einstellung.

Position 1 ist die normale
Position fir Blatter in
Standardgrofe.

Position 2 erhéht die
Spannung der Hebetasche
fur groRere Blattformate (z. B.
A3). Denken Sie daran, den
Hebel nach Abschluss des
Jobs zurlickzusetzen.

Position 1

Position 2

Gehen Sie jetzt weiter zu ,Schuppenband einrichten” auf Seite 2-6.

2-4 SDC827B



Bedienung ° 2

Ausgabefach einrichten

Das Ausgabefach ist standardmafig im
Lieferumfang der OfficeRight™ DF800
Falzmaschine enthalten.

Das gefalzte Material wird vom Gerat
ausgegeben und im Ausgabefach ordentlich
gestapelt. Das Ausgabefach kann durch
Herausziehen so angepasst werden, dass
es der GroRe des verarbeiteten Materials
entspricht.

Ziehen Sie die Ablage

ganz heraus, bevor Sie das
Ausgabefach abnehmen, damit
sich das Fach beim Abnehmen
nicht unter dem Geréat verhakt.

Das Ausgabefach ist mit zwei
Haken am Gerat befestigt. Diese
schieben sich in die Offnungen im
unteren Teil des Gerats.

Hinweis: Das Offnen der Ausgabepfadabdeckung kann beim
Anbringen oder Abnehmen des Fachs hilfreich sein, da die
Offnungen dadurch leichter zuganglich sind.
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Das Schuppenband ist im
Lieferumfang der OfficeRight™
DF900 Falzmaschine und
optional auch als Zubehor zur
OfficeRight™ DF800 erhaltlich.

Befestigt wird es am Gerat mit
zwei Haken, die sich in die
Offnungen am Ausgang des
Gerats schieben.

Wenn Sie das Schuppenband
benutzen, missen Sie dieses vor
Beginn eines Jobs einrichten.

Beim Erstellen eines Jobs

wird auf dem Bildschirm eine
Nummer fur die Ablageeinrichtung
angezeigt.

Heben Sie die Ablagerolle an, .n.n-nv
und setzen Sie beide Enden

in die Vertiefung mit der ;
entsprechenden Nummer. i1l

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass | ARt A
sich beide Enden in der korrekten
Vertiefung befinden, um eine
schrage Materialausgabe zu
verhindern.

Wenn Sie die Einrichtung der Ablage abgeschlossen haben, kdnnen
Sie als Nachstes einen Testlauf durchflihren. Die Vorgehensweise
wird auf der nachsten Seite beschrieben.

Erweiterung mit héherer Kapazitéat

Die Erweiterung mit héherer Kapazitat ist eine optionale Erweiterung
des Schuppenbandes. Mit der Erweiterung mit hdherer Kapazitat
kénnen Sie groRe Materialmengen verarbeiten, ohne die Ablage zu
leeren.

Setzen Sie die Erweiterung mit hoherer Kapazitat am Ende des
Schuppenbandes ein, indem Sie die Haken in die Offnungen
schieben. AnschlieBend kénnen Sie die Erweiterung mit der
Fliigelschraube an der Ablage befestigen.
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Testlauf durchfiihren

Ein Testlauf ist erforderlich, um das verarbeitete Material zu prifen
und dem Gerat eine entsprechende Kalibrierung zu ermdglichen.

Dricken Sie die Taste Testlauf. Das Gerat verarbeitet ein einzelnes
Blatt oder einen manuell zugefliihrten Dokumentensatz, den Sie
nach der Ausgabe prifen kdnnen. Sie werden dann gefragt, ob der
Testlauf OK ist.

Ist dies der Fall, kdnnen Sie mit der Verarbeitung des Jobs beginnen
(siehe unten).

Ist der Testlauf nicht OK, kdnnen zu diesem Zeitpunkt kleine
Anderungen an den Jobeinstellungen vorgenommen werden.
Wabhlen Sie Job einstellen, um auf weitere Bildschirme zur
Anderung des Jobs zuzugreifen, und driicken Sie dann Erneuter
Testlauf, um die Anderungen zu bestatigen.

Sie werden jetzt gefragt, ob Sie die Anderungen speichern mdchten.
Drucken Sie entweder die Bedientaste Ja oder Nein. Alle Jobs
auller dem benutzerdefinierten Job kénnen bei Supervisorzugriff
gespeichert werden.

Job ausfiihren
Sobald Sie bestatigt haben, dass der Testlauf OK ist,
werden Sie wieder auf den Bildschirm ,Home* (Grundeinstellung)
zurlckgefuhrt, auf dem die Meldung ,Bereit” angezeigt wird.
Driicken Sie auf Start, um den automatischen Betrieb zu starten.
Das Gerat lauft, bis:

e  Kkein Material mehr vorhanden ist

e die Taste Stop gedrickt wird

e die im Satz-Zahler angegebene Menge erreicht wurde
(wenn der Satz-Zahler verwendet wird)

Satz-Zdhler

Wenn bei der Erstellung des Jobs der Satz-Zahler eingestellt wurde,
stoppt das System automatisch, nachdem die gewlinschte Menge
verarbeitet wurde. Die Anzeige ,Ende des Satz-Zahlers* zeigt an,
dass der Satz abgeschlossen wurde. Driicken Sie die Bedientaste
OK. Entfernen Sie den Satz, und driicken Sie wenn nétig auf Start,
um einen weiteren Satz zu verarbeiten.

Um die Zahler zurlickzusetzen, driicken Sie auf dem Bildschirm ,Home*
(Grundeinstellung) den Softkey Zahler zuriicksetzen. Sie kbnnen den
Satz-Zahler, den Stlick-Zahler oder beide Zahler zurlicksetzen.
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Manuelle Zufuihrung

In diesem Abschnitt wird die Einrichtung des Systems fiir die
manuelle Zufiihrung von Blattern oder Satzen erlautert.

Bei Dokumentensatzen missen Sie fiir die manuelle Zufiihrung
insbesondere sicherstellen, dass das Material mit den
Materialspezifikationen (siehe ,Materialspezifikationen® auf Seite 5-2)
Ubereinstimmt.

Wenn Sie einen Job auswabhlen, der bereits gespeichert wurde,
kénnen Sie auf dem Bildschirm ,Auflistung Job* prifen, ob die
Jobdefinition auf ,Manuell Zufihren® gesetzt ist.

Einstellungen fiir Jobs mit
manueller Zufiihrung

Bewegen Sie den Hebel fir
manuelle Zufiihrung nach rechts,
um die Separatoreinheit flr den
Betrieb mit manueller Zufihrung
zu 6ffnen.

Richten Sie die Seitenfiihrungen
mit dem Einstellrad bindig an
den Kanten der zugefuhrten
Blatter aus, und drehen Sie das
Rad dann eine Viertelumdrehung
zurtick. Dadurch wird der
bendtigte Abstand zwischen
Material und Seitenfihrungen
gewabhrleistet.

Hinweis: Bei Verwendung der manuellen Zufihrung darf
das Materialgewicht nicht héher sein als 5 Blatt bei 80 g/m?
bzw. insgesamt 400 g/m2. Zur leichteren Bedienung ist die
Systemgeschwindigkeit bei Jobs mit manueller Zufiihrung
automatisch auf Stufe 1 eingestellt.

Richten Sie die Ablage wie auf Seite 2-5/2-6 beschrieben ein.
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Manuelle Materialzufiihrung

Bei manueller Zufihrung miissen Blatter oder Satze einzeln per
Hand in die Einzugsrollen eingelegt werden.

Dricken Sie die Taste Testlauf,
und warten Sie, bis der Motor
startet. Legen Sie dann das
Material vorsichtig per Hand

unter die Einzugsrolle. Das
System nimmt das Blatt oder den
Dokumentensatz zur Verarbeitung
auf.

WARNUNG: Halten Sie das Material locker

in der Hand und achten Sie stets auf einen
Sicherheitsabstand zwischen lhren Fingern und den
Einzugsrollen, wenn Sie Jobs mit manueller Zufihrung
verarbeiten. Siehe Abbildung oben.

Sie kdnnen den Testlauf annehmen oder den Job anpassen und neu
ausfihren (siehe Seite 2-7).

Drlcken Sie, wenn Sie fertig sind, die Taste Start, und legen Sie
das Material Satz fir Satz ein. Wenn sich das Gerat abschaltet oder
durch Driicken der Taste Stop angehalten wird, kbnnen Sie es durch
Driicken der Taste Start neu starten. Wenn Sie alle erforderlichen
Dokumentensatze verarbeitet haben, kdnnen Sie warten bis sich das
Gerat von selbst abschaltet oder die Taste Stop driicken, um den
Abschluss des Jobs zu bestatigen.

Hinweis: Achten Sie bei Fertigstellung des Jobs mit manueller
Zufuhrung darauf, dass Sie den Hebel fir manuelle Zufuhr auf die
Standardposition zuruickstellen (automatische Zufiihrung), bevor Sie
Ihre Arbeit beenden.

SDC827B 2-9



2 * Bedienung

Kreuzfalz (optionales Zubehor am OfficeRight™ DF900)

Das Kreuzfalzzubehor ist nur als optionale Zusatzfunktion fir die
A3-Falzmaschine erhaltlich (DF900). Mit diesem Zubehdr kdnnen
Sie Material, das vom Gerat bereits gefalzt wurden, ein zweites Mal
senkrecht zum ersten Falz falzen. Das Zubehor wird von einem
Techniker installiert.

Einrichten eines Kreuzfalzjobs

Flhren Sie zunachst einen Einfachfalzjob mit gleichen Falzlangen
durch, um das Material zum ersten Mal zu falzen. Befolgen Sie dazu
die Anweisungen unter ,Job erstellen” auf Seite 3-2 dieser Anleitung,
oder wahlen Sie, wie auf Seite 2-2 beschrieben, einen bestehenden
Einzelfalzjob aus.

Jetzt arbeiten Sie mit gefalztem Material und missen flr den zweiten
Falz einen Kreuzfalzjob einrichten. Befolgen Sie davor zunachst

die folgenden Anweisungen, um das Falzsystem physisch fur die
Verarbeitung des bereits gefalzten Materials vorzubereiten.

System fiir Kreuzfalzjobs einrichten

1. Richten Sie die
Seitenfuhrungen mit dem
Einstellrad blindig an den
Kanten der zugefiihrten
Blatter aus, und drehen
Sie das Rad dann eine
Viertelumdrehung zurick.
Dadurch wird der bendétigte
Abstand zwischen Material
und Seitenfiihrungen
gewabhrleistet.

2. Setzen Sie den Hebel flr
die manuelle/automatische
Zufuhr auf ,Manuell Zufiihren®
(bewegen Sie ihn nach
rechts).
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3. Offnen Sie die obere Abdeckung.

4. Heben Sie den Papierweg flr
den Kreuzfalz an.

Kreuzfalz-Papierweg

Vorsicht: Um die Rollen bei montiertem
Kreuzfalzzubehor zu bewegen, missen Sie das
System zunachst mit dem Hebel fiir manuelle Zufuhr
auf ,Manuell Zufuhren“ setzen, um Schaden an
Separatorrolle und Pad zu vermeiden.

5. Entsperren Sie den
oberen blauen Hebel,
und schieben Sie das
Einzugsrollengehause zur
vorderen Seitenflihrung,
sodass sich die Markierung
am Gehause und die
Markierung an der
Seitenflihrung an der gleichen |
Position befinden.

6. Sperren Sie den blauen Hebel wieder.

7. Entfernen Sie den
Zufuhrungsschacht.
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Hinweis: Bei Verwendung

der manuellen Zuflhrung bei
einem Kreuzfalzjob missen die
Separatorrolle und das Pad mittig

Entsperren Sie das
Separatorpad (unterer blauer
Hebel), richten Sie es an der
Separatorrolle aus, und sperren
Sie es in dieser Position.

angeordnet sein. Der Hebel
fur manuelle Zufuhr muss auf
-Manuell Zufihren® gesetzt sein.

9

10.
1.

12.

13.

14.

Setzen Sie den Zufiihrungsschacht wieder ein.
Schliel3en Sie die obere Abdeckung.

Setzen Sie den Hebel fur manuelle Zufuhr wieder auf
LJAutomatisch®.

Heben Sie die gewichtete
Rolle an.

Legen Sie das Material mit
dem Falz/der Kante unter die
gewichtete Rolle.

HINWEIS: Es kdbnnen im
automatischen Modus
maximal 20 Blatter in das
Fach eingelegt werden.

Gewichtete Rolle

Bringen Sie die gewichtete
Rolle wieder Giber dem Falz/
der Kante des Materials in
Position.

Befolgen Sie nach dem Einrichten des Gerats und der Ablage

die Anweisungen zum Erstellen eines Jobs auf Seite 3-2 dieser
Anleitung, und wahlen Sie bei Aufforderung die Option ,Kreuzfalz*
aus, bevor Sie den Kreuzfalzjob ausfiihren. Wenn |hr Kreuzfalzjob
bereits als Job gespeichert ist, kdnnen Sie wie auf Seite 2-2 unter
»~Job auswahlen“ beschrieben fortfahren.

2-12
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Einfiihrung

In diesem Kapitel werden die Funktionen der Jobverwaltung
beschrieben.

Samtliche Funktionen werden Uber eine Reihe von Bildschirmen
und durch die Beantwortung einfacher Fragen im Display festgelegt.
Daher werden in diesem Kapitel nicht alle Funktionen Schritt fir
Schritt beschrieben. Sie erhalten lediglich Hintergrundinformationen
und hilfreiche Tipps, um die optimale Nutzung lhres Gerats zu
gewabhrleisten.

Zur Verwaltung der meisten Jobs im System missen Sie Uber
Supervisorrechte verfligen. Erlauterungen dazu finden Sie unten. Auf
diese Weise sollen die Jobs vor unbefugten Anderungen geschiitzt
werden.

Ein Bediener ohne Supervisorrechte kann einen gespeicherten Job
aus der Jobbibliothek auswahlen. Wenn der bendtigte Job nicht zur
Verfligung steht, oder wenn ein einmaliger Job notwendig ist, kann
der Bediener einen Job erstellen, der als Bedienerjob bezeichnet
wird. Es wird immer nur ein Bedienerjob im Gerat gespeichert. Der
Job hat die gleichen Funktionen wie jeder andere Job, er kann aber
nicht umbenannt werden und wird daher Gberschrieben, wenn ein
neuer Bedienerjob erstellt wird.

Supervisor-Zugriffscode

Fir zahlreiche der folgenden Funktionen ist die Eingabe eines
Supervisor-Zugriffscodes erforderlich. Dadurch wird der unbefugte
Zugriff auf Funktionen verhindert, die sich in erster Linie auf die
Verwaltung von Jobs beziehen.

Den Supervisor-Zugriffscode erhalten Sie von dem Techniker, der
die Installation durchfiihrt. Wenn Sie mochten, konnen Sie ihn als
Gedachtnisstitze in das Feld auf dieser Seite eintragen.

Bedenken Sie aber, dass er damit jedem zur Verfiigung

steht, der diese Bedienungsanleitung verwendet. Um dies zu
verhindern, sollten Sie sich den Code an einer sichereren Stelle
notieren.

Der Supervisor-Zugriffscode, den Sie vom Installationstechniker
erhalten, kann nicht geandert werden. Sie bleiben eingeloggt und
alle Supervisorfunktionen stehen allen Nutzern zur Verfligung,
bis Sie sich vom Supervisormodus abmelden (Informationen zum
Abmelden finden Sie auf Seite 3-7).

Supervisor-Zugriffscode: i
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Code eingeben

Gehen Sie wie folgt vor, wenn Sie aufgefordert werden, den
Supervisor-Zugriffscode einzugeben: Verwenden Sie die
Bedientasten » y , um die erste Ziffer des Codes auf der
numerischen Matrix zu markieren, und driicken Sie Auswahl.
Wiederholen Sie den Vorgang fur jede Ziffer. Wahlen Sie, wenn Sie
fertig sind, die Option Fertig.

Job erstellen

In diesem Abschnitt wird die Erstellung und Speicherung eines
neuen Jobs beschrieben. In dem Gerat kbnnen maximal 19
konfigurierbare Jobdefinitionen und ein Bedienerjob gespeichert
werden.

Zur Erstellung der Jobdefinition missen Sie einige leichte Fragen
zum Aussehen des fertigen Stiicks beantworten.

Einige der gestellten Fragen basieren auf zuvor gegebenen
Antworten, sodass sich die Reihenfolge bei jedem Job andert.

Zum Erstellen eines Jobs driicken Sie die Bedientaste Menii und
dann Jobs verwalten. Wahlen Sie dann die Option Job erstellen.
Im Erstellungsprozess werden Sie in mehreren einfachen Schritte
durch die Erstellung des Jobs gefihrt.

Hinweis:

Wenn Sie Job erstellen wahlen, die maximal mdgliche Anzahl
gespeicherter Jobs aber bereits erreicht wurde, wird eine Meldung
angezeigt. Wenn Sie den neuen Job in der Jobbibliothek speichern
mochten, missen Sie den Vorgang zunachst abbrechen und einen
anderen Job l6schen, bevor Sie einen neuen erstellen kénnen.
Alternativ kdnnen Sie auch den Bedienerjob Uberschreiben.

In den folgenden Abschnitten erhalten Sie Hintergrundinformationen
zu jeder Funktion, die beim Erstellen eines Jobs definiert werden
muss.

Jobtyp auswiéhlen

Sie werden ggf. gefragt, ob Sie den Job als Bediener- oder
Supervisorjob speichern mdéchten.

Ein Bedienerjob kann, wie oben beschrieben, ohne Supervisorzugriff
erstellt werden und Uberschreibt einen bestehenden Bedienerjob.

Um einen Supervisorjob in der Bibliothek zu speichern, ist ein
Supervisorzugriff erforderlich.
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Falzarten

Es stehen sieben Falzarten zur Verfligung. Informationen dazu
finden Sie unter den Falzoptionen auf Seite 1-9 dieser Anleitung.

Die Falzart gibt vor, wie das Blatt gefalzt wird, bevor es vom System
ausgegeben wird.

Wenn eine Falzart ausgewahlt und ein neuer Job erstellt wurde,
wird im Display die korrekte Papierausrichtung beim Beladen des
Zufiihrungsschachts angezeigt.

Hinweis:

Sie haben spater im Joberstellungsprozess die Moglichkeit,
benutzerdefinierte Langen anzugeben, um den Basisfalz zu andern.
Informationen dazu finden Sie unter ,Falzlangen® auf Seite 3-4.

Papierlédnge
Wahlen Sie die Papierlange aus.

Verwenden Sie wenn nétig
die Skala am Gerat, um die
Blattlange zu messen.
Kurzreferenz:
Lénge A4 — 297 mm
Lénge A3 — 420 mm

Lénge US Letter — 11 Zoll
(279 mm)

US-Blattlénge 11x17 — 17 Zoll (430 mm)

Wabhlen Sie die entsprechende voreingestellte Lange Utber

die Bedientasten aus (d. h. US Letter / A4), oder wahlen Sie
,Benutzerdefiniert’, und dricken Sie die Tasten +/-, bis die
gewunschte Papierlange (in Millimetern) angezeigt wird. Wenn die
Papierlange korrekt ist, driicken Sie OK.
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Falzldngen

Sie kdnnen die Falzlangen/Falzpositionen fiir Ihren Job im Rahmen
der Blattlange und der Geratekapazitaten vorgeben.

Je nachdem, welche Einstellungen Sie zuvor fir die Falzart und die
Papierlange vorgenommen haben, schlagt das Gerat die korrekten
Falzdimensionen vor. In den meisten Fallen miissen Sie diese
Einstellungen nicht verandern.

Wenn Sie die Standardeinstellung &ndern mochten, driicken Sie die
Tasten +/-, bis die gewlnschte Falzlange (in Millimetern) angezeigt
wird.

Das markierte, blinkende Symbol auf dem Bildschirm zeigt an,
welche Falzlange Sie einstellen.

Hinweis: Die durch einen Diamanten (¢) markierte Falzlange sollte
zuerst angepasst werden, da sich dadurch die Interaktion bei der
Anpassung der anderen Langen auf ein Minimum reduziert.

Das System schrankt die Auswahl der moglichen Falzlangen
automatisch entsprechend den Geratespezifikationen ein. Wenn Sie
zum Beispiel eine Falzlange andern, andern sich die Langen der
anderen Falze automatisch entsprechend der Papiergréfe und der
Geratekapazitat.

Wenn die Einstellung korrekt ist, wahlen Sie wenn ndtig Nachster
Bildschirm, um zur nachsten Falzlangeneinstellung zu gelangen.

Wenn alle Falzlangeneinstellungen korrekt sind, driicken Sie die
Bedientaste Fertig.

Wenn notwendig, verandern Sie
die Lange des Falzschenkels, +
markiert mit"«". Anschliessend
mit "ok bestatigen.

* Nachster
e Bildschirm
+
B 107 105 |[Fectwene Fertig
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Zufiihroptionen

Wenn fiir den Job automatisch Blatter aus dem Zufiihrungsschacht
verarbeitet werden sollen, wahlen Sie Autom. Zufiihren.

Wenn Sie Blatter oder Satze manuell zuflihren, wahlen Sie Manuell
Zufiihren.

Mit der Einstellung ,Manuell Zufihren“ kénnen Sie geheftete oder
ungeheftete Satze mit bis zu 5 Blattern (Maximalgewicht von

400 g/m? (105 Ib) pro Dokumentensatz) verarbeiten. Die manuelle
Zufuhrung kann auch verwendet werden, um einzelne Blatter
Spezialmaterial zu verarbeiten (siehe Seite 3-6).

Weitere Informationen zur Manuellen Zufiihrung finden Sie auf
Seite 2-8 dieser Anleitung.

Kreuzfalzoptionen (Zubehér erforderlich, nur DF900)

Mit dieser Funktion kann ein Einzelfalzjob erneut verarbeitet werden,
um einen weiteren Falz im rechten Winkel zum ersten Falz zu
erstellen (Kreuzfalz).

Informationen dazu finden Sie unter Kreuzfalzjob einrichten auf
Seite 2-10 dieser Anleitung.

Verfugt Ihr Gerat nicht Gber eine Kreuzfalzoption, wird dieser
Bildschirm bei der Joberstellung nicht angezeigt.

Doppelblattkontrolle

Die Doppelblattkontrolle halt das Gerat an, wenn mehr als

ein Blatt gleichzeitig aus der Zuflihrung eingezogen wird. Die
Doppelblattkontrolle kann nur bei Einzelblattjobs verwendet
werden und halt das Gerat automatisch an, wenn ein doppeltes
Blatt eingezogen wird. Auf diese Weise kann der Bediener den
Doppelblatteinzug erkennen und die Blatter entfernen, bevor er mit
dem Job fortfahrt.

Die Doppelblattkontrolle kann fiir Materialien mit bis zu 120 g/m?
verwendet werden.

Wenn Sie manuelle Zufuhr- oder Kreuzfalzoptionen ausgewahlt
haben, wird dieser Bildschirm bei der Joberstellung nicht angezeigt,
da die Doppelblattkontrolle fiir diese Modi nicht verfligbar ist.
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Spezielles Material

Einige dickere oder dicht bedruckte Materialien werden bei den
Standardgerateeinstellungen ggf. nicht effizient verarbeitet. Wenn
Sie die Verwendung solcher Materialien planen, muss das Gerat bei
der Joberstellung fur ,Spezielles Material“ programmiert werden,
um Fehlfunktionen zu verhindern. Diese Option sollte nur gewahit
werden, wenn sie bendtigt wird. Fihren Sie zum Testen einen
Testlauf oder einen Testsatz durch.

Geschwindigkeit einstellen

Die Geschwindigkeit, mit der die Falzmaschine fir maximalen Durchsatz
arbeitet, ist abhangig von Jobtyp und Material. Es handelt sich nicht
immer um die maximale Betriebsgeschwindigkeit des Gerats.

Auf dem Bildschirm ,Geschwindigkeit* kbnnen Sie die
Betriebsgeschwindigkeit des Gerats erhéhen oder senken, indem Sie
die Taste Start driicken.

Auch wenn das Gerat lauft, kann die Geschwindigkeit nach Wunsch
angepasst werden.

Dricken Sie den Softkey Geschwindigkeit, und verwenden
Sie dann die Bedientasten Schneller oder Langsamer, um die
Geschwindigkeit einzustellen. Dricken Sie anschlieend zur
Bestatigung OK.

Dieser Modus ist bei Jobs mit manueller Zufiihrung nicht verfiigbar, da
in diesem Fall die Geschwindigkeit automatisch auf Stufe 1 gesetzt wird.

Satz-Zihler

Mit dem Satz-Zahler kdnnen Sie vordefinierte Satze (Menge/
Stlickzahl) fertiger Materialien automatisch verarbeiten. Wenn ein
Satz abgeschlossen ist, stoppt das Gerat automatisch. Entfernen
Sie den Satz, und driicken Sie ggf. Start, um einen neuen Satz zu
beginnen.

Wenn der Satz-Zahler nicht ausgewahlt ist, zahlt der Zahler im
Display die Anzahl der verarbeiteten Elemente, bis er mit der Taste
Zahler zuricksetzen wieder zurlickgesetzt wird.

Gehen Sie wie folgt vor, wenn Sie aufgefordert werden, den Satz-
Zahler einzustellen: Verwenden Sie die Bedientasten » y, um die
erste Ziffer des Zahlers auf der numerischen Matrix zu markieren, und
driicken Sie Auswahl. Wiederholen Sie den Vorgang fur alle Ziffern.
Wahlen Sie, wenn Sie fertig sind, die Option Fertig. Wenn Sie das
Feld flr den Stlick-Zahler frei lassen, schaltet sich dieser flir den Job
aus, und das Gerat lauft, bis kein Material mehr vorhanden ist, das
Gerét sich automatisch ausschaltet oder Sie die Taste Stop driicken.

3-6 SDC827B



Jobfunktionen * 3

Jobnamen eingeben

Wenn Sie die Erstellung eines Jobs abgeschlossen haben, werden
Sie aufgefordert, auf dem Bildschirm ,Jobnamen eingeben” einen
Namen festzulegen und den Job zu speichern. Wenn Sie einen
Bedienerjob speichern, wird dieser Bildschirm nicht angezeigt, da der
Job immer unter dem Namen ,Bedienerjob“ gespeichert wird.

Gehen Sie wie folgt vor, wenn Sie aufgefordert werden, den
Jobnamen einzugeben: Verwenden Sie die Bedientasten » y, um
das erste Zeichen des Namens auf der alphanumerischen Matrix zu
markieren, und driicken Sie Auswahl. Wiederholen Sie den Vorgang
fur alle Zeichen. Wahlen Sie, wenn Sie fertig sind, die Option Fertig.

Hinweis: Sie konnen weitere Zeichen zur Auswahl aufrufen, indem
Sie ,abc” oder ,ABC* auswabhlen (in einigen Landern kénnen unter
der Option Weiter weitere Zeichen ausgewahlt werden).

Im Display wird der neue Job und die Meldung ,Bereit fiir Testlauf*
angezeigt. Fihren Sie einen Testlauf durch, um |hre Einstellungen zu
prufen. Informationen zum Durchfiihren eines Testlaufs finden Sie auf
Seite 2-7 dieser Anleitung.

Die Jobeinstellungen werden vom Gerat auch bei Unterbrechungen
der Stromversorgung gespeichert und kénnen nach Wunsch
abgerufen werden.

Vom Supervisormodus abmelden

Wenn Sie als Supervisor angemeldet sind, missen Sie sich
abmelden, indem Sie auf dem Menubildschirm die Taste ,Stop”
driicken. Tun Sie dies nicht, bleiben Sie angemeldet und samtliche
Supervisorfunktionen bleiben fir alle Nutzer verfiigbar.

Erstellen von

Wenn Sie eine NEUE Jobdefinition erstellen mochten, die einem
bestehenden Job AHNELT, den bestehenden Job aber erhalten
mochten, kdnnen Sie die Funktion Erstellen von verwenden.

Driicken Sie die Bedientaste Menii und dann Jobs verwalten.
Wabhlen Sie Erstellen von aus.

Mit dieser Funktion kénnen Sie einen bestehenden ahnlichen Job
auswahlen und, wie unter ,Jobs bearbeiten® (sieche Seite 3-8 dieser
Anleitung) beschrieben, Anderungen vornehmen. Sie werden
aufgefordert, den Job unter einem neuen Namen zu speichern,
bevor Sie Anderungen vornehmen.
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Job bearbeiten

Die Funktion ,Job bearbeiten“ wird verwendet, um eine Jobdefinition
zu dndern und Uberschreibt daher immer die bestehende
Jobdefinition im Geratespeicher (auch wenn der Jobname geandert
wurde).

Wenn Sie eine NEUE Jobdefinition erstellen mochten, die einem
bestehenden Job ahnelt, den bestehenden Job aber erhalten
mochten, konnen Sie die Funktion Erstellen von verwenden, die auf
Seite 3-7 beschrieben ist.

Driicken Sie die Bedientaste Menii und dann Jobs verwalten.
Wabhlen Sie anschlieliend Job bearbeiten. \WWahlen Sie den Job aus,
den Sie bearbeiten méchten, und folgen Sie dann den einfachen
Schritten zum Abschluss des Bearbeitungsprozesses. Driicken Sie,
wenn Sie fertig sind, Speicher & Ende.

Job loschen

So I6schen Sie einen bestehenden Job aus dem Speicher:

Driicken Sie die Bedientaste Menii und dann Jobs verwalten.
Wahlen Sie anschlielRend Job l6schen.

Driicken Sie die Bedientasten A v, um den Job auszuwahlen, den
Sie 16schen mochten. Wahlen Sie anschlieRend Job I6schen.

Sie konnen die Definitionen des Jobs, den Sie [6schen mochten,
prufen, indem Sie vor dem Léschen die Bedientaste Auflistung Job
driicken.

Wahlen Sie Loschen bestétigen, um zu bestatigen, dass Sie den
Job endglltig 16schen mdchten.
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4 » Storungssuche und
-beseitigung

Tipps zur Stérungssuche und -beseitigung

In den meisten Fallen wird eine Meldung erstellt, wenn eine Stérung
auftritt. Sie finden dann im Display Hinweise zur sofortigen Lésung
des Problems.

In dieser Bedienungsanleitung finden Sie zusatzliche Informationen
zur Stérungssuche und -beseitigung. Diese und die oben genannten
Quellen sollten ausreichen, um die meisten Probleme zu beheben.

Sollten sich Probleme im Zusammenhang mit der
Materialhandhabung nicht I6sen lassen, stellen Sie sicher, dass die
Materialien den Spezifikationen in Kapitel 5 ,Referenzen® dieser
Anleitung entsprechen.

Sollte auch dies nicht zu einer Lésung des Problems flihren, bitten
Sie |hren Geratelieferanten um Hilfe. Die Kontaktinformationen
finden Sie an folgenden Stellen:

« Auf der Rickseite dieser Anleitung
*  Unter der Option Systeminformationen in den Menus:

Wahlen Sie auf dem Bildschirm ,Home"
(Grundeinstellung) die Option Menii.

Wahlen Sie dann Systeminformationen.
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4 « Stéorungssuche und -beseitigung

Allgemeine Problemlosung

Problem MaBnahme Seite
GERAT
Leerer Bildschirm
Kein Priifen Sie, ob das Netzkabel fest sitzt | 2-1 (siehe
Netzstrom. und die Steckdose Strom fihrt. auch 1-1
»Sicherheit”)
Gerat ist Schalten Sie den Netzschalter (auf 2-1 (siehe
nicht einge- | der linken Seite des Gerats) EIN. auch 1-1
schaltet. ,Sicherheit)
Display- Andern Sie den Displaykontrast und
einstellung die Helligkeit auf eine akzeptable
inkorrekt. Einstellung. Wahlen Sie auf dem
Bildschirm ,Home* (Grundeinstellung)
die Option Menii. Wahlen Sie dann
Vorgaben anzeigen.
Leistung
Das Gerat Die Geschwindigkeit des Gerats kann | 3-6
[auft zu vom ausgefuhrten Job abhangen.
langsam. | priifen Sie die
Geschwindigkeitseinstellung des
Geréts Uber die Funktion ,Bearbeiten”
oder beim Ausfiihren eines Jobs,
um sicherzustellen, dass sie auf die
richtige Stufe eingestellt ist.
Sprache
Auf dem Schalten Sie das Gerat aus und
Bildschirm nach einigen Sekunden wieder ein.
wird die Dadurch wird die Sprache auf die
falsche Standardeinstellung zurlickgesetzt.
Sprache Driicken Sie zum Andern der
angezeigt. | Sprache auf dem Bildschirm ,Home"
(Grundeinstellung) die Softkeys
Menii, Vorgaben anzeigen und dann
Sprache.
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Problem MaBnahme Seite
BLATTER
Unsauberer Blatteinzug
Die Seitenfuh- | Stellen Sie die Seitenfihrungen auf 2-3
rungen des Blattbreite, und drehen Sie dann eine
Zufuhrungs- Viertelumdrehung zurGck.
schachts sind
nicht richtig
eingestellt.
Blatter wurden | Fachern Sie den Stapel vor dem 2-3
nicht korrekt Einlegen auf.
eingelegt.
Der Papieran- | Stellen Sie sicher, dass der 2-4
passungshebel | Papieranpassungshebel auf die korrekte
ist nicht korrekt | PapiergréfRRe eingestellt ist (insbesondere
eingestellt (nur | bei Zufihrung gréRerer Materialien) (nur
DF900). DF900).
Die Blatter Verwenden Sie den Knopf fur die
werden vom Versatzeinstellung zur Korrektur.
Geréat schrag Hinweise dazu finden Sie im Abschnitt
eingezogen. zur Anpassung des Versatzes
bei schlechter Falzung. Prifen
Sie aullerdem die Einstellung der
Seitenflihrungen.
Bei der DF900 | Entfernen Sie einen Teil des
kénnen keine Papierstapels aus der Zufuhrung.
fotokopierten Fotokopierte Blatter sind ggf. wellig.
Blatter Bei groRen Stapeln kann es daher zu
zugefluhrt Problemen bei der Zufihrung kommen.
werden.
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Problem MaBnahme Seite
BLATTER
Unsauberer Falz
Eine Falzlange | Fihren Sie einen Testlauf durch. 2-7 &
ist inkorrekt, Antworten Sie auf ,Testlauf OK* mit Nein, | 3-4
sodass ein und passen Sie die Falzpositionen an.
,Doppelbruch*
oder ein dritter
Falz entsteht.
Die Blatter Prifen Sie, ob die Seitenflihrungen richtig | 2-3
werden vom eingestellt sind. Wenn das Problem auf
Gerat schrag | diese Weise nicht behoben wird:
eingézogen. | verwenden Sie den Einstellknopf fiir den
Versatz zur Korrektur des Versatzes.
Tipp: Es kann hilfreich sein, beim
Anpassen des Versatzes einen
Einzelfalzjob auszufiihren, da so die
Ergebnisse besser sichtbar werden.
Die Blatter Reduzieren Sie die Betriebsgeschwindigkeit. | 3-6
zerknittern bei | Leichtere Materialien und groRere Blatter
der Ausgabe kénnen beim Falzen manchmal zerknittern.
aus dem Gerat | Eine geringere Betriebsgeschwindigkeit
(nur DF900). sorgt dafir, dass die Materialien gefalzt
werden, ohne zu zerknittern.
Schuppenband CS89
Das Material, Méglicherweise ist das Schuppenband
das in das nicht richtig eingerichtet. Stellen Sie
Schuppenband | die Rollen des Schuppenbandes ein,
[auft, wird indem Sie sie naher heran oder weiter
nicht korrekt weg bewegen, um ihre Effizienz zu
abgelegt. maximieren.
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Problem

MaBnahme

Seite

DOPPELBLATTKONTROLLE

Das Gerit stoppt, obwohl keine Blatter doppelt eingezogen wurden,
bzw. lauft weiter, obwohl Blatter doppelt eingezogen wurden

Doppelblatt- Prufen Sie den Status der Doppelblattkontrolle. | 3-5
kontrolle ist Driicken Sie die Bedientaste Job auswihlen,
nicht einge- und driicken Sie dann Auflistung Job, um die
schaltet. Details des Jobs aufzurufen.
Korrigieren Sie die Ladung, oder lassen Sie
die Jobdefinition vom Supervisor korrigieren.
Das Material Das Materialgewicht muss zwischen 5-2
entspricht 60 g/m? und 120 g/m? (16 Ib und 32 Ib)
nicht den Spe- | liegen. Schalten Sie die
zifikationen fiir | Doppelblattkontrolle fiir Material
die Doppel- aulderhalb dieses Bereichs aus.
blattkontrolle.
Doppelblatt- FUhren Sie bei jedem neuen Materialstapel | 2-7
kontrolle ist einen Testlauf durch, damit die
nicht korrekt Doppelblattkontrolle neu kalibriert werden
kalibriert. kann. Mdglicherweise weist der neue
Stapel eine leicht abweichende Dicke auf.
Das Material | Andern Sie die Position der
ist an der Doppelblattkontrolle, um das Material
vorderen in einem weniger bedruckten Bereich
Kante zu dicht | zu lesen. Weitere Informationen
bedruckt. finden Sie unten im Abschnitt

.Doppelblattkontrollposition anpassen®.

Doppelblattkontrollposition anpassen
Wenn haufig doppelte Blatter erkannt werden, obwohl gar keine

vorhanden sind, kann es sein, dass es bei den Sensoren der

Doppelblattkontrolle durch dicht bedruckte Bereiche auf den Blattern
zu Fehlfunktionen kommt.

Die Sensoren lesen einen bestimmten Bereich von etwa 27 mm
(1 Zoll) Lange an der Mittellinie des Blattes. Die standardmaRige
Startposition fir dieses Fenster liegt etwa 5 mm (0,2 Zoll) von der

vorderen Kante

entfernt.

Werden Fehler bei der Doppelblatterkennung festgestellt, steht

im angezeigten Dialog eine Option zur Positionsanderung der

Doppelblatterkennung zur Verfliigung.

SDC827B
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4 « Stéorungssuche und -beseitigung

Fuhren Sie zunachst einen Testlauf durch, und drlcken Sie die
Bedientaste OK, ohne Anderungen vorzunehmen. Dadurch wird die
Doppelblattkontrolle neu kalibriert.

Treten auch weiterhin Probleme mit der Doppelblattkontrolle

auf, dricken Sie die Bedientaste Position verandern, und

andern Sie den Abstand (im unten stehenden Diagramm als X
dargestellt) zwischen der vorderen Kante und dem Fenster fir die
Doppelblatterkennung. Auf diese Weise kdnnen Sie das Fenster zu
einem weniger dicht bedruckten Bereich auf dem Blatt bewegen.

Diese Einstellung wird vom Gerat in Abhangigkeit von der
Materialgrof3e begrenzt.

Wenn die Druckdichte des Materials es nicht mdglich macht, ein
Fenster fur die Doppelblatterkennung mit einer Grélze von 27 mm
(1 Zoll) auszuwahlen, in dem eine korrekte Messung durchgeflhrt
werden kann, missen Sie die Doppelblatterkennung fiir diesen Job

ausschalten.

Vordere Kante
} 5mm
(0,2 Zoll)

—> |«—

Einstellbare
Abmessung > X

P

\ E \
' | Fenster fur

| die
Doppelblatt-
erkennung

! Y
! 5mm

T (0,2 Zoll)

Hintere Kante
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Materialstaus beseitigen

Das Gerat wurde fUr optimale Leistung entwickelt. Im Fall eines
Materialstaus wird im Display die Stelle des Staus angezeigt und ein
Lésungsvorschlag angegeben.

Driicken Sie zunachst auf Leerraumen, um zu versuchen, das Material
durch das Geréat zu fuhren. In den nachfolgenden Abschnitten wird
erlautert, wie Sie, wenn notig, auf das Material zugreifen kdnnen.

Obere Abdeckung

Heben Sie die obere
Abdeckung ab, um auf das
Handrad und das gestaute
Material zuzugreifen (siehe
Seite 1-6/1-7).

VORSICHT: Um
Schaden am Gerat
zu vermeiden, sollten

Sie den Hebel fir
die manuelle Zuflhrung
nach unten schieben, bevor
Sie eingeklemmtes Material
entfernen.

Das Handrad (A)

Wenn Sie das Material
lokalisiert haben, missen Sie
mdglicherweise das Handrad
verwenden, um das Material
beispielsweise aus den
Einzugsrollen usw. zu drehen.

Abdeckung der
Falzmaschine (B)

Heben Sie den blauen

Hebel an, um die Abdeckung
Uber dem hinteren Zugang
abzunehmen. Dadurch
erhalten Sie Zugriff auf
eingeklemmtes Material und
die Rollen am Ausgang des
Gerats (rechts).

SDC827B
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Entfernen und Einsetzen

Falztaschen entfernen und einsetzen
Entfernen:

Ziehen Sie die blauen

Hebel auf beiden Seiten

der Falztasche gleichzeitig
vorsichtig nach vorne. Ziehen
Sie die Tasche gerade aus
dem Gerét.

Heben Sie Falztasche 2 vor
dem Entfernen aus dem Gerat
leicht an.

Einsetzen:

Fihren Sie die Falztasche in die Seitenfihrungen ein. Ziehen Sie
die zwei blauen Hebel auf beiden Seiten der Falztasche vorsichtig
nach vorne. Schieben Sie die Falztasche vorsichtig in das Gerat. Die
Tasche rastet automatisch in der richtigen Position ein.
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Zufiihrungsschacht einsetzen und entfernen
Entfernen:

Heben Sie den Schacht hinten
leicht an, und ziehen Sie ihn
gerade aus dem Gerat (nach
links).

Hinweis:

Wenn sich Papier im Schacht
befindet, driicken Sie es
vorsichtig gegen die Feder,
damit es beim Entfernen des
Schachts nicht herausrutscht.

manuelle Zufihrung auf ,Autom. Zuflihren® steht, bevor

Sie den Zuflihrungsschacht entnehmen oder ersetzen. Der
Grund dafir ist, dass der manuelle Zufiihrmechanismus bei
Entnahme des Zuflhrungsschachts abgesenkt wird, was zu
einer Beschadigung des Geréts fiihren kann.

g VORSICHT: Stellen Sie sicher, dass der Hebel fiir die

Einsetzen:

Nehmen Sie samtliches Material aus dem Schacht. Fiihren Sie den
Schacht in die Seitenfihrungen ein. Heben Sie den Schacht hinten
leicht an, und driicken Sie ihn in das Gerat. Der Schacht rastet
automatisch in der korrekten Position ein. Laden Sie den Schacht
wie auf Seite 2-3 dieser Anleitung beschrieben neu.
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Geratespezifikationen

Abmessungen
Lange (ohne Ablage) DF800 645 mm (25,4 Zoll)
(ohne Ablage) DF900 660 mm (26 Zoll)
Tiefe DF800 515 mm (20,3 Zoll)
DF900 585 mm (23 Zoll)
Hohe DF800 460 mm (18 Zoll)
DF900 545 mm (24,5 Zoll)
Gewicht Falzmaschine DF800 22 kg
DF900 29 kg
Gewicht Ausgabefach 1 kg
Gewicht Schuppenband CS89 6 kg

Gewicht Erweiterung mit hoherer Kapazitdt 5 kg
Alle Gewichtsangaben ohne Material.

Geréduschpegel

Im Betrieb DF800 Etwa 74 dBA (80 g/m2,C-Falz,
Geschwindigkeit 3)71 dBA <81 dBAabhangig
von Material und Betriebsgeschwindigkeit.

DF900 Etwa 74 dBA (80 g/m2, Wickelfalz,
Geschwindigkeit 4)65 dBA <88 dBAabhangig
von Material und Betriebsgeschwindigkeit.

Bitte beachten Sie, dass bei einem Betrieb mit Gerauschpegeln

Uber 80 dBA (erste Aktionsstufe) ein Gehorschutz fiir den Bediener
bereitgestellt werden muss. Bei Gerauschpegeln Gber 85 dBA (zweite
Aktionsstufe) ist die Verwendung eines Gehodrschutzes verpflichtend.

Elektrische Daten  100-240 VAC, 50/60 Hz, 5 A

Héchstgeschwindigkeit:

Der tatsachliche Falzdurchsatz kann abhangig vom verwendeten
Material, vom Geratezustand und von den Kenntnissen des
Bedieners variieren.

DF800: Hochstgeschwindigkeit von 13.000 Zyklen pro Stunde.
DF900: Hoéchstgeschwindigkeit von 20.000 Zyklen pro Stunde.

ALLE SPEZIFIKATIONEN KONNEN OHNE VORHERIGE ANKUNDIGUNG
GEANDERT WERDEN UND MUSSEN GETESTET WERDEN
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Materialspezifikationen

Minimale
MaterialgroRe: DF800

DF900

Maximale
MaterialgroBe: DF800

DF900
Papiergewicht: DF800

DF900

127 mm (5 Zoll) Lange
127 mm (5 Zoll) Breite

( )
( )
127 mm (5 Zoll) Lange
127 mm (5 Zoll) Breite

406 mm (16 Zoll) Lange
229 mm (9 Zoll) Breite
(

432 mm (17 Zoll) Lange
305 mm (12 Zoll) Breite

Minimal 55 g/m? (15 Ibs)
Maximal 120 g/m?(32 Ibs)
Minimal 55 g/m? (15 Ibs)
Maximal 200 g/m? (53 Ibs)

Doppelblatterkennung Minimal 55 g/m? (16 Ibs)

Maximal 120 g/m?(32 Ibs)

Kreuzfalz vorgefalztes Material

Falzkonfigurationen:

Minimal 55 g/m? (15 lbs)
Maximal 100 g/m? (27 Ibs)

Falzlange Min.- / Max.-Dimensionen

Falzlange 1

Minimal DF800/DF900 80 mm (3,15 Zoll)
Maximal DF800 235 mm (9,25 Zoll)
Maximal DF900 320 mm (12,6 Zoll)
Falzlange 2

Minimal DF800/DF900 75 mm (3 Zoll)
Maximal DF800 235 mm (9,25 Zoll)
Maximal DF900 325 mm (12,8 Zoll)

ALLE SPEZIFIKATIONEN KONNEN OHNE VORHERIGE ANKUNDIGUNG
GEANDERT WERDEN UND MUSSEN GETESTET WERDEN

5-2
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Kapazitat der Facher: Ausgabefach
Maximal 135 fertige Stlicke mit Wickelfalz
A4-Blatter (Letter) mit 80 g/m? (20 Ib).

Schuppenband
Maximal 500 fertige Stiicke mit Wickelfalz
A4-Blatter (Letter) mit 80 g/m? (20 Ib).

Erweiterung mit héherer Kapazitét
(Anschluss an Standardablage)

Maximal 1000 fertige Stiicke mit Wickelfalz
A4-Blatter (Letter) bei 80 g/m? (20 Ib).

Manuelle Zufiihrung

DF800/DF900: Geheftete oder ungeheftete Dokumentensatze mit bis
zu funf Blattern bei 80 g/m? (20 Ib) bzw. einem Maximalgewicht von
400 g/m? (105 Ib) pro Satz kénnen Uber den manuellen Zufiihrmodus
verarbeitet werden.

Anforderungen fiir die manuelle Zufiihrung

* Hochglanzmaterial/spezielles beschichtetes Material wird nicht
empfohlen.

*  Wenn geheftete Dokumentensatze verwendet werden, durfen
sich beim zugefiihrten Material auf beiden Seiten der Mittellinie
in einem Bereich von 35 mm (1,4 Zoll) von der Mittellinie keine
Heftklammern befinden.

n « Heftklammern miissen horizontal an der vorderen

Kante ausgerichtet sein, um ein Verkanten im Gerat/
eine Beschadigung des Gerats zu verhindern.

HINWEIS: Bei manueller Zuflihrung arbeitet das Gerat lediglich mit
einer Geschwindigkeit auf Stufe 1 (4.100 Stiick pro Stunde).

Materialanforderungen

Verwenden Sie flr eine bestmdgliche Leistung nur Material, das von
Ihrem Geratelieferanten genehmigt wurde.

Verwenden Sie hochwertiges Material, das fachgerecht gelagert
wird. Verwenden Sie lhren Materialbestand so, dass altere
Materialien zuerst aufgebraucht werden.

Empfohlene Lagerbedingungen: 18° C bis 25° C
Relative Luftfeuchtigkeit: 40 % bis 60 %

Eine zu geringe Luftfeuchtigkeit kann dazu fihren, dass die Blatter
aufgrund statischer Aufladung aneinander haften, bei hoher
Luftfeuchtigkeit kann das Papier wellig werden.

ALLE SPEZIFIKATIONEN KONNEN OHNE VORHERIGE ANKUNDIGUNG
GEANDERT WERDEN UND MUSSEN GETESTET WERDEN
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Konformitat
Entspricht den Folgenden:

FCC-Richtlinien

Dieses Gerat wurde getestet und entspricht den in Abschnitt 15 der
FCC-Richtlinien festgelegten Beschrankungen fir digitale Gerate
der Klasse A. Mithilfe dieser Beschrankungen soll Stérungen
vorgebeugt werden, die beim Betrieb des Gerats in einem
gewerblichen Umfeld auftreten kdnnen. Dieses Gerat erzeugt und
verwendet Hochfrequenzenergie und strahlt diese unter Umstanden
ab. Wenn das Gerat nicht entsprechend den Anweisungen in

der Bedienungsanleitung installiert und betrieben wird, kdbnnen
Stérungen im Funkfrequenzbereich auftreten. Der Betrieb dieses
Gerats in Wohngegenden ruft mit hoher Wahrscheinlichkeit
Stérungen hervor. Solche Stérungen missen vom Benutzer auf
eigene Kosten behoben werden.

VORSICHT: Anderungen an diesem Gerat, die nicht ausdriicklich
von der fur die Einhaltung von Richtlinien zustandigen Stelle
genehmigt wurden, kénnen dazu fuhren, dass dem Benutzer die
Befugnis zum Betrieb des Gerats entzogen wird.

anwendbaren Richtlinien der Europaischen Union

c E Hiermit wird bestatigt, dass das System mit allen
Ubereinstimmt.

Eine formelle Konformitatserklarung erhalten Sie beim
Konformitatswesen. Kontaktinformationen finden Sie vorne in
diesem Handbuch oder auf dem Ihrem System beiliegenden
separaten Dokument.

WARNUNG: Dies ist ein Produkt der Klasse A. Dieses Produkt kann
in einer privaten Umgebung Hochfrequenzstérungen verursachen. In
diesem Fall sind vom Benutzer u. U. geeignete Abhilfemalinahmen
zu treffen.
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Elektromagnetische Daten

Elektromagnetische Daten

USA: FCC Abschnitt 15, Klasse A, Unterabschnitte wie zutreffend
Kanada: ICES-003

EU: EMV-Richtlinie 2004/108/EEC, mit Bezug auf EN55022 und
EN61000-3

Australien und Neuseeland: AS/NZS 3548 (entspricht EN55022)

Sicherheit

USA: CTUVUS

Kanada: CSA-Zulassung bzw. Norm C22.2
EU: EN60950 & TUVGS. x CB-ZERTIFIZIERT
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Service

Der Service fur lhre neue OfficeRight™ DF800 oder DF900
Falzmaschine ist weltweit verfugbar.

Sollten Sie Fragen zu lhrem Gerat haben oder Service bzw. Hilfe fir
Ihre individuelle Anwendung bendtigen, wenden Sie sich an lhren
zustandigen Lieferanten.

Dort kdnnen Sie auch einen Servicevertrag abschlie®en, um Ihr
Gerat preisgunstig dauerhaft in optimalem Zustand zu halten.
Die Kontaktinformationen finden Sie an folgenden Stellen:

»  Auf dem separaten Faltblatt, das mit lnrem System geliefert
wurde.
* Unter der Option Systeminformationen in den Mends:

Wahlen Sie auf dem Bildschirm ,Home*
(Grundeinstellung) die Option Menii.

Wahlen Sie dann Systeminformationen.

5-6 SDC827B



Referenz « 5

Checkliste fur die Bediener-/Supervisorschulung

Bei der ersten Bedienerschulung missen die folgenden Aspekte des
Gerats beschrieben werden:

ool poooopcdo

Einzelblattzuflihrung

Manuelle Zufihrung

Zugriffsbereiche und Falztaschen

Handrad

Messskala

Kreuzfalzoptionen (soweit zutreffend, nur DF900)
Bedienfeld

Bedientasten, Hardkeys

Relevante Ablage

Erweiterung mit hdherer Kapazitat (soweit zutreffend)
Netzschalter

Bedienerbildschirm(e):

» Job auswahlen — Beispieljob auswahlen und
ausflihren

+ Testlauf

« Job ausflhren

* Manuelle Zufiihrung

*  Meni: Sprache
Displayeinstellungen
Systeminformationen

SDC827B
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Die folgenden Bediener wurden fiir dieses Gerat geschult:

Q

Jobfunktionen

»  Supervisorzugriff / Bedienerzugriff
* Job erstellen

» Job bearbeiten

* Erstellen von

» Job I6schen

Unterbrechungen beheben

Wartung / Reinigung

Name Stufe

Datum

Bediener
Supervisor

Bediener
Supervisor

Bediener
Supervisor

Bediener
Supervisor

Bediener
Supervisor

Bediener
Supervisor

oo o000 000D |0
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